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Die 3D-Druckplattform von FEPS

bietet Ihnen die individuelle und
professionelle Abwicklung von

| Prototypen
| Kleinserien und

| Ersatzteilen

fur Industrie und Handwerk.
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Industrieller 3D-Druck in der Realitat
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Willkommen in der Welt der Additiven Fertigung

+ gehartet und verdichtet material- und gewichtsreduzierend +
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Willkommen in der Welt der Additiven Fertigung

+ hochkomplexe Objekte funktionale Bauteile +
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Willkommen in der Welt der Additiven Fertigung

+ anspruchsvoller Formenbau vollig neue Konstruktionsmoglichkeiten +
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Was macht die Additive Fertigung besonders?

Informationen zur Zukunftstechnologie im Uberblick

Hohe Individualisierung + Gestaltungsfreiheit: Komplexe Formen & bionische Strukturen herstellbar
Umsetzung ohne Werkzeuge: Prototypen, Kleinserien, Ersatzteile direkt aus CAD-Daten produzierbar
Kosteneffizienz: Wirtschaftliche Herstellung von Bauteilen bereits ab einem Stick

Nutzeneffizienz: On-Demand-Produktion von Kleinserien; Bauteile kurzfristig anderbar
Geschwindigkeitseffizienz: Kurze Fertigungs- und Lieferzeiten — nur wenige Tage, statt Monate
Kurze Entwicklungszeiten: Experimente, Testdrucke und seriennahe Prototypen effizient realisierbar
Funktionsintegration: Hochkomplexe, innenliegende und technische Funktionen sind umsetzbar
Gewichtsoptimierung: Bei sogar verbesserter Stabilitat sind Gewichtsvorteile erzielbar
Topologieoptimierung: Geometrien kdnnen auf einen idealen Krafteverlauf abgestimmt werden
Simplifizierung von Baugruppen: Mehrere Komponenten sind in einem Bauteil zusammenflhrbar

Nachhaltig: Es fallt signifikant weniger Abfall an, Uberschlissiges Material ist groBtenteils wiederverwendbar
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Registrieren | Berechnen oder anfragen | Bestellen FEPS

Online-Rechner Individuelle Anfrage Materialien B B

Willkommen auf unserer
3D-Druckplattform!

Individuelles In 3 Schritten zum 3D- Jetzt registrieren
AngebOt MOde“ Greifen Sie jederzeit auf alle Online-
Rechner zu, speichern Sie lhre

E Materialien und haben Sie lhre

T!di Bestellungen im Uberblick.
— = 4

Bereits registriert?

E 5 i

Sie benétigen Unterstiitzung oder haben Hochladen Konfigurieren  Bestellen
spezielle Anforderungen?
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Der grofBBte Vorteil ist die 3D-Druckplattform an sich.

Alles an einem Platz - von der Anfrage iiber die Kommunikation bis zur Abwicklung.

3D-Druckdaten einfach und sicher mit dem Online-Rechner kalkulieren und bestellen

Mit dem Material-Assistent per Filterverfahren schnell das richtige Material finden
Individuelle Anfragen erzeugen, Angebote erhalten und Uber die Plattform abwickeln
Druckbarkeitsanalyse in Echtzeit, Mehrfachdatenupload mdéglich inkl. Splitting-Order
Bestandig wachsende Auswahl an Verfahren und Materialien

Preise und Lieferzeiten in Echtzeit abrufbar

Bauraum optimierte Preis-Mengen-Funktion

256 Bit SSL-Verschlisselung, DSGVO-konform, Cloud made in Germany

Digitale 3D-Druck-Community: Nachrichtenfunktion zur Klarung von offenen Fragen nutzen
Premium-Netzwerk von 3D-Druckpartnern inklusive professionellem Lieferantenmanagement

Fir Stammkunden: Kauf auf Rechnung
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Bauteile direkt online kalkulieren und bestellen! FEPS

Online-Rechner Individuelle Anfrage Materialien o8 ® | support

Los geht's! Konfigurieren: 2

Laden Sie lhre Modelle hoch. Wabhlen Sie Technologie & Material.

(&)

(Neue Konfiguration)

Technologie v

&3

Ziehen Sie lhre Modelle hierher

| Das System analysiert und pruft die Druckbarkeit der Bauteile direkt beim Upload
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Bauteile direkt online kalkulieren und bestellen! FEPS

Online-Rechner Individuelle Anfrage Materialien o8 ® | support

Das Modell wurde erfolgreich hinzugefugt.

Technologie ® &
Kappe.stl st Selektives Lasersintern (SLS)
39,0 x 39,0 x 13,0 mm, 5.658,4 mm? Material ®
Polyamide 12 (Naturfarbe Grau) i
1 + Stiick
£l Sas Nachbearbeitung v
Q QQQQ Y EUR 51,55
/\ Material-Assistent
@ Datei hierher ziehen oder (o Datei(en) auswihlen

.stl, .stp, .step, .obj, .igs, .iges, .sldprt, .3mf, .catpart, .x_t, .x_b

| Die Auswahl von Technologie und Material ist bereits wahrend des Uploads mo&glich
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Bauteile direkt online kalkulieren und bestellen! FEPS

Online-Rechner Individuelle Anfrage Materialien

O% @ (3) Support -] Anmelden
——

Technologie

Kappe.stl sk Selektives Lasersintern (SLS) ® Ve
39,0 x 39,0 x 13,0 mm, 5.658,4 mm? Material @
Polyamide 12 (Naturfarbe Grau) i
— 50 + Stiick
EORE 1 Nachbearbeitung v
Q QQQQ N EUR 135,65
/\ Material-Assistent
@ Datei hierher ziehen oder (o Datei(en) auswihlen

.stl, .stp, .step, .obj, .igs, .iges, .sldprt, .3mf, .catpart, .x_t, .x_b

| Die Bauraum optimierte Preis-Mengen-Funktion errechnet den besten verfligbaren Preis
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Schnell und einfach das richtige Material finden FEPS

Online-Rechner Individuelle Anfrage Materialien O% @ | (3) Support

|
MateriaI-ASSistent Material suchen O\ ‘ ® Alle Filter ldschen |
| Der Material-Assistent
Materialgruppe Eigenschaften Materialien @ t t . t t
unterstitzt per
(] Ane (18] [] Ate Q S $8 88 14 ) Polyamide 12 (Naturfarbe Grau) H .
Filtern (1 gewahlt) (¥ Filter [schen Filtern (1 gewahlt) () Filter I6schen g PA 12 (Grau) FI Ite rve rfa h re n b e I
a < a Polyamid (PA) 12 ist ein technischer Kunststoff, der sich vor
0] ei o [[] ASTM F814/E662 getestet (1] Polyamid 11 (PA 1101) allem durch seine guten mechanischen Eigenschaften d er A USWa h | d SN
ips PATI auszeichnet. .
) Selektives Lasersintern (SLS) Dieses PA 12 hat eine natiirliche graue Farbe ohne jegliche p a S S e n d e n M a te rl a I S
D Autoklavierbar (1) Nachbearbeitung.
Maximale Zugfestigkeit (ASTM D638 Typ 1): 50 MPa
[:] Harz D > Biegefestigkeit: mittel (37-100 15} Polyamid 12 (PA 2200) Zugmodul (ASTM D638 Typ 1): 1850 MPa
MPa) PA 12 (Weiss) Biegemodul (ASTM D790 A): 1600 MPa
Selektives Lasersintern (SLS) Schlagfestigkeit (ASTM D256): 32 J/m
[] Biegemodul: hoch (>3 GPa) (3] xﬁrmezormges?ng!gieyt t;el 1.8 Ntha b(/-\'SOT4N5| &6:8%:;\ Ss7n;: h h |
~  Kunststoff armeformbestandigkeitstemperatur bei 0, a I Z = t - t
. D648): 171 °C unac S Wa man
I:] Biegemodul: mittel (1-3GPa) D E::Jyamld B . .
B (ot i ol B Slven Lsasir v Knsisofpuer St eine Materialgruppe
[] Metall [] Biokompatibilitat IS0 10993 120 €@ Vorteile: ' 1
auitei i nn di
Polyamide 12 (Naturfarbe Grau) ii?;e Ei:tgli;ﬁr?gy;?'ﬂch a u S I/ d a d e
iologisch abbaubar (1] s . e
D Biolog PA 12 (Grau) Von Prototypen bis zu Serienteilen b eVO rZ u g te/ N
[] silikon (4] Selektives Lasersintern (SLS)
D Chemisch bestéindig (5 — Nachbearbeitung (optional) E | g e n SC h a ft / e n u n d
Polycarbonat & Acrylonitril-
ien- i Nachbearbei .
D Duktilitt: niedrig (<200%) Pis) g;t:BdSlen Styrol Mischung achbearbeitung v a n SC h I Ie Be n d d a S
= Fused Deposition Modeling (FDM) = .
R passende Material

]
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Niedrigsten Preis oder kiirzeste Lieferzeit wahlen | Bestellen

Rechnungsadresse

Online-Rechner
|

Individuelle Anfrage

Auftragsinformationen

Materialien

FEPS

Verwendungszweck

@ Firma O Privatperson

Unternehmensname Ihre Referenz (optional)

MUSTetirmalGrbH USt-1dNr. (optional)

Vorname Ich bestatige, dass weder die bereitgestellten Daten, noch das resultierende Produkt in irgendeinem Bezug zu Dual-Use-Produkten, militdrischer oder nuklearer

Max I:] Verwendung stehen, sowie keine geltenden Import-/Exportkontrollen verletzen. Die Herstellung von Waffen und deren Bestandteilen im 3D-Druck benétigt in jedem
Fall eine Bewilligung, sonst droht eine strafrechtliche Verfolgung.

Nachname
Mustermann
Bestelliibersicht

Strasse, Nr.

ot araner] Gebéaude, Stockwerk (optional)

Konfiguration 1 - 1 Modell

PLZ ort :
12345 Musterhausen E-Mail-Adresse

Kappe.stl 50 Stk.
Land

Deitaatiand v Telefonnummer 39,0 x 39,0 x 13,0 mm, 5.658,4 mm?

EUR 135,65

D Als Standard-Rechnungsadresse speichern Exkl. MwSt., EUR 2,71/Stk.

SLS - Kunststoff (Selective Laser Sintering), PA 12 (Grau)

lhr Preis inkl. Versandkosten

Lieferland
Deutschland

EUR
165,89
Zwischensumme: EUR 135,65
Lieferzeit: zzgl. 19,0% Mwst.
7 Arbeitstage Total: EUR 161,42

4% Bestellen
exkl. Mwst.

6 Tage
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Oder: Individualanfragen direkt uiber die Plattform erzeugen

Online-Rechner Individuelle Anfrage Materialien
|

Neue Individualanfrage
Titel

Typ v Lieferung nach v

Budget (optional) Gewiinschtes Lieferdatum (optional) [

Beschreibung

Anhange

(™ Datei hierher ziechen [& Datei hochladen

X Abbrechen I | Entwurf speichern I © Speichern und publizieren

| AnschlieBend: Angebot via Plattform erhalten und bestellen.

FEPS

O% @ (3) Support -] Anmelden

| Betreff/Titel angeben

| Anfragetyp auswahlen
| Beschreibung ausflllen
| Zustellungsland wahlen
Optional:

| Liefertermin wahlen

| Budget eintragen

| Dateien hochladen

— Speichern = Absenden
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Sie haben Fragen zur Bestellung oder zum 3D-Druck? FEPS

Online-Rechner Individuelle Anfrage Materialien B @ | © support

Nutzen Sie die Mdglichkeit, eine Unterhaltung Neue Nachricht X
zu starten und eine Frage bzw. Nachricht Uber

die 3D-Druckplattform abzusenden. ,_
Empfanger @ "
Sie erhalten anschlieBend von unserem

Support-Team eine Rickmeldung und

] Nachricht
Antwort zu Ihrem Anliegen.

Vorteil: Fragen und Antworten sind immer
aufrufbar und kénnen auch in einer Art

Chatverlauf fortgesetzt werden. & Datei(en) anhingen

X Abbrechen
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Alle Infos zu Technologien + Materialien direkt auf der Plattform FEPS

Edelstahl

1.4404
Fused Deposition Modeling (FDM)

Edelstahl

1.4542
Direct Metal Printing (DLMS)

Edelstahl

1.4404
Selektives Laserschmelzen (SLM)

Edelstahl

1.4542
Fused Deposition Modeling (FDM)

Online-Rechner Individuelle Anfrage Materialien
|

Dieses Material wird im FDM Verfahren, zusammen mit einem Binder gedruckt. Anschliessend

wird das Bauteil vom Binder befreit und in einem letzten Schritt in einem Ofen gesintert. Diese

Technologie ermdglich die einfache, schnelle und kostengtinstige Produktion von Bauteilen aus

Metall, ohne daftir eines der kostenintensiveren Druckverfahren wie SLM oder DMP zu verwenden. & M aten a | Ien ?—7
Eigenschaften:

Dichte: 8 g/cm3

Zugfestigkeit (ASTM E8M): 494 MPa

Streckgrenze (ASTM E8M): 165 MPa

Dehnung (ASTM E8M): 51%

Harte (ASTM E18): 67 HRB ColorJet Printing (CJP)
1.4404 ist ein vollstandig austenitischer Edelstahl, der sich durch seine Korrosionsbestandigkeit CJP - Gips (ColorJet Printing)
und Leistung bei hohen und niedrigen Temperaturen auszeichnet. Er wird haufig in Anwendungen

mit chemischer Verarbeitung, Salzwasserumgebungen und Haushalts- oder Industriearmaturen

verwendet.

Hohe Korrisionsbestandigkeit. Digital Light Processing (DLP)
Sterilisierbar. DLP - Kunststoff (Digital Light Processing)

Hohe Festigkeit und hervorragende Duktilitat.

Preis: $$$

Edelstahllegierung. Direct Metal Printing (DLMS)
Gute Korrosionsbestandigkeit. DMP - Metall (Direct Metal Printing)
Hohe Leitfahigkeit.

Preis: $$

Dieses Material wird im FDM Verfahren, zusammen mit einem Binder gedruckt. Anschliessend
wird das Bauteil vom Binder befreit und in einem letzten Schritt in einem Ofen gesintert. Diese
Technologie ermdglich die einfache, schnelle und kostengtinstige Produktion von Bauteilen aus
Metall, ohne dafiir eines der kostenintensiveren Druckverfahren wie SLM oder DMP zu verwenden.
Eigenschaften:

Dichte: 7.8 g/cm3

Zugfestigkeit (ASTM E8M): 1042 MPa

Streckgrenze (ASTM E8M): 660 MPa Hot Lithography
Dehnung (ASTM E8M): 8.5% HotLithography
Harte (ASTM E18): 37 HRC

Durch seine Kombination aus Festigkeit, Harte und Korrosionsbesténdigkeit ist 1.4542 ein

Edelstahl, der sich ideal fiir eine Vielzahl von Anwendungen eignet - einschlie8lich Werkzeugbau,

Formen und Produktionsteile. In seinem gesinterten Zustand entsprechen die

Materialeigenschaften von 1.4542 durchweg den Industriestandards.

Fused Deposition Modeling (FDM)
FDM - Kunststoff & Metall (Fused Deposition Moc

O% @ | Gy Support -] Anmelden

Nachbearbeitungen NSRS

Beim ColorJet Printing wird ein gipsartiges Pulver Schicht fiir Schicht aufgetragen und durch einen
Binder gehartet.

Vorteile:

Vollfarbige Bauteile méglich

Kosteneffektiv

Hohe Detailtreue

Beim DLP Verfahren werden flissige Kunststoffen (Photopolymere) durch einen DLP-Projektor
gehartet.

Vorteile:

Schnelles Druckverfahren

Hoher Detailgrad moglich

Fiir nicht-funktionelle Prototypen, Schmuck und Kunstwerke sowie Feingussanwendungen

Beim Direktmetalldruck (DMP) wird Metallpulver durch einen Laser Schicht fiir Schicht
aufgeschmolzen.

Vorteile:

Hochkomplexe Formen

internen Kanélen

Komplexen Oberflachenstrukturen

Beim Fused Deposition Modeling (FDM) oder Fused Filament Fabrication (FFF) wird drahtférmiger
Kunststoff aufgeschmolzen und Schicht fiir Schicht aufgetragen.

Vorteile:

Grosse Materialvielfalt

Grosse Farbauswahl

Bestens geeigent fiir schnelles und kostengtinstiges Prototyping

Kern der Technologie ist ein eigens entwickelter und patentierter Beheizungs- und
Beschichtungsmechanismus, welcher selbst hochstviskose Harze und Pasten bei
Arbeitstemperaturen von bis zu 120°C sicher und mit groRter Prézision verarbeiten kann.
Vorteile:

Bauteile mit hoher Schlagzahigkeit

Ausgepragte Warmeformbestandigkeit

Oberflachen vergleichbar mit denen von spritzgegossenen Bauteilen
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In drei Schritten zur 3D-Druckbestellung | Jetzt Plattform FEPS

Online-Rechner Individuelle Anfrage Materialien o8 @ | support

&3

Hochladen Konfigurieren Bestellen
Laden Sie lhre Modelle schnell und Wahlen Sie Material, Technologie und Bestellen Sie schnell und sicher.
einfach hoch. optional eine Nachbearbeitung. Versandkosten inklusive.

Link zur 3D-Druckplattform

Klicken Sie hier und rufen Sie unsere 3D-Druckplattform auf.
1. Registrieren Sie sich. 2. Laden Sie ein Bauteil hoch.
Wir winschen Ihnen viel SpaBB bei der Nutzung des Systems.
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https://feps.rapid3d.tech/
https://feps.rapid3d.tech/
https://feps.rapid3d.tech/

Arten der Abwicklung uiber die 3D-Druckplattform FEPS

- ™ SR
Kunde besitzt b Hochiaden AIEE
2. Kalkulieren | Produktion erhalt
Sl A LI, Bauteil/e
3. Bestellen
N / \_ J

Kunde besitzt

Konstruktions- Unsere 3D-Druckplattform

daten in 2D
N J
- h ivi
_ Individuelle | Beratung
Kunde besitzt Anfrage stellen
Bauteil | Scanning
\_ J . Individuelles | Konstruktion
4 I Angebot erhalten -
Kunde hat und bestellen | Optimierung
eine Idee
N J
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Wann macht 3D-Druck wirtschaftlich Sinn? - Komplexitat

Normal Komplex
L D
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Wann macht 3D-Druck wirtschaftlich Sinn? - Grof3e FEPS .

Klein Mittel Grof3
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Wann macht 3D-Druck wirtschaftlich Sinn? FEPS

Komplexitat Grofle Individualisierung Stuckzahl
S S S S
o o (@) o
e e c c
c
()
wld
7]
o
Y
=) o o o
2 2 o Q
[ c c [
niedrig hoch klein groB niedrig hoch klein groB

—  Additive Fertigung

—— Traditionelle Fertigung
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Wann macht 3D-Druck wirtschaftlich Sinn?

>

Kosten fiir den Modellbau

Grenzstuckzahl
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http://www.youtube.com/watch?v=78ViU0trzkk

Enrico Verch

Leiter 3D-Druck

Telefon: +49 (0) 30 2089815-20
E-Mail: 3dservice@feps.de
Web: www.feps.de

FEPS GmbH
Janusz-Korczak-StraBe 20
12627 Berlin
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